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M8×45
六角ボルト
(くぼみ先)

L形鋼

H形鋼

(適合寸法)

A

A

許容静荷重

294N
(30kgf)

981N
(100kgf)

981N
(100kgf)

内側にナット
が必要です。

L形鋼

H形鋼

(適合寸法)

A

A
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Ｍ10×55
ボルト

許容静荷重

686N
(70kgf)

2450N
(250kgf)

2450N
(250kgf)

内側にナット
が必要です。

57

22

44 42寸切ボルト（W3/8） 79

形鋼金具：SGM・SGMK(D)

H形鋼

鋼材厚
7～30㎜

(適合寸法)

100㎜～

※取り付けには、市販のW3/8寸切り
ボルト（長さ＝H形鋼幅＋20㎜）が
別途必要です。




